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By- B ;gg; ;;g; ;3(5)5 Drehwdhler mit Wdilzmagnet | Blatt 1 +

Die Einstellung des Drehwdhlers muf in nachstehender Reihenfolge vorgenommen
werden. Hierbei ist der Mittelwert anzustreben. Die Werte sind an den durch Pfeile
bezeichneten Stellen zu messen. Die mit den Schaltgliedern in Eingriff kommenden
Schneiden und Fldchen, die einer Abnutzung unterworfen sind, missen glatt und
ohne Grat sein. Die beweglichen Teile dirfen nicht klemmen. Nach erfolgter Ein -
stellung mussen alle Schrauben und Muttern fest angezogen sein.

1) Der. Schaltarmsatz ist auf der Schalt -
armachse durch eine Sicherungsscheibe
gesichert.

Die Seitenluft soll 1,0*02mm betragen.

2) Der Schaltarmsatz wird in einer Vor-
richtung justiert. Der Kontaktdruck der
; r auf den Lamellen stehenden Schaltarme
soll 35t5g betragen. Gemessen wird an
" der inneren Biegekante des Schleiffeder-
maules und zwar so, dafl beide Teile
der Schleiffeder abgehoben werden.

, 3)Mit dieser Mutter wird der Schaltarm -
satz auf dem Systemtrager befestigt

4.)Einstellung des Magnetsystems.

Der Anker wird in Pfeilrichtung gezogen
und fest angedriickt. Das Andrdcken erfolgt
uber dem Trennblech des Ankers. Hierbei soll
der Anker mit seinem Trennblech parallel auf
dem Spulenkern liegen. /st der Luftspalt auf
der Walzbahnseite grofer als Q05mm,so muf
dieser durch Beilegen einer Distanzscheibe
von 0,imm zwischen Joch und Spulenkern
ausgeglichen werden. Dann wird das Mag-
netsystem so verschoben, daf3 die Klinken-
spitze fest im Zahngrund steht und der
) Klinkenricken parallel am Sechskantan -

| ) schiag anliegt. In dieser Lage ist diese

: Schraube fest anzuziehen Der Schaltarm
| satz muB fest stehen.

Systemtrdger
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Drehwdahler mit Wilzmagnet

Blatt 2+

=14
4 -

Leerhub der Klinke 1/3 bis 1/2 Zahn -

<+

nicht zuldssig

5)Durch Verschieben des Ankeranschlages
ist der Ankerhub so einzustellen, daf3 der

teilung betragt. Reicht die Verschiebung
des Ankeranschlages nicht aus, so Ist
nach dem Festziehen dieser beiden
Schrauben der Ankerhub durch bie-

’\ gen dieser Anschlagfeder einzustellen.

6.) Dieser Ankeranschlag wird in der Ruhe-

lage des Ankers leicht an diesen angedriickt]
Er dient nur zum Abfangen der Prellungen.

7) Die Ankerrickstellfeder mu3 an der Anker-

veridngerung gemessen eine Kraft von
902159 haben.

8.)Die Klinke soll im ausgehobenen Zu -

stand einen Druck von 45210g haben.

9)Die Sperrfeder soll im ausgehobenen Zu-

# stand einen Druck von 125%10g haben.
Sie muf3 bei elektr. angezogenem Anker
leicht einfallen und darf beim Abfallen
des Ankers den Schaltarmsatz nicht
bewegen.

Die Sperrfeder soll auf der Zahnspitze

aufliegen und mulBl bis zur halben

Zahnhéhe _einfallen.
<Die Sperrfeder mit langem Schlitz soll

@
@

im ausgehobenen Zustand einen Druck
von 85 £15g haben.
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Drehwdahler mit Walzmagnet

Blatt 3 +

10)Einsetzen des Triebwerkes in den Segment -

kontaktsatz.

Der Schaltarmsatz wird so eingestellt daf3 die
Schaltarme bei angedriicktem Anker beim

12 tlg. Drehwdhler auf Schritt 10

’6/36 " n ] " ’
25/50 " " " h ,
3’/6 " (] " [ ’
stehen.

Beim 25/50 u. 31/62 tlg. Drehwdhler werden die

Schaltarme uber die Stromzufihrungsfedern
gefihrt und der Systemtrager wird mit seinem
oberen Befestigungsschlitz in die Schraube der

Zentrierplatte gehéngt. Danach wird das Trieb-
werk nach unten in seine lLage geschwenkt.
Beim 12 u. 18/36 tlg. Drehwdhler werden die

N

Schaltarme Uber die Stromzufdhrungsfedern ge-
fdhrt und die Achse des Schaltarmsatzes wird in
das lager der Zentrierplatte gebracht. Danach
wird das Iriebwerk nach unten in seine lLage
geschwenkt.

11) Herausnehmen des Triebwerkes aus dem

Segmentkontaktsatzes.
Der Schaltarmsatz wird beim
12 tg. Drehwahler auf Schritt 5

16/36 ! " " 10
25/50 n " " " 15
31/62 ! " " 5

gestellt und nach vorne herausgeschwenkt.

12)Auflauf der Schaltarme auf die Lamellen.

Das Triebwerk wird soweit als moglich um die
Schaltarmachse nach unten geschwenkt. Dann
wird das Triebwerk mit angedricktem Anker
soweit nach oben geschwenkt bis die Schalt -
arme 02...08 mm auf den Lamellen

stehen. Nach dem Festsetzen des Triebwerkes
durch diese Schrauben, st zu prifen, ob der

Auflauf far die erste, mittlere und letzte La -
melle des Segmentkontaktsatzes der Gleiche
ist. Die Schaltarme sollen in _Lamellenmitte ein -

laufen Eine Abweichung bis zur Lamellendicke ist
zuléssig.

falsch  richtig
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BYy- B0/ ;gg; ;;g ;gg; Drehwéhler mit Walzmagnet | Blatt 4 +

13.) Der Kontaktdruck der Stromzufihrungsfedern
soll 60%15g betragen.

14.) Der Zeiger fiur die Schrittanzeige ist so
einzustellen, daf3 er auf die Mitte der
Zahlen zeigt.

' 15.) Bei horizontalem Einbau der 25/50 und
’ 31/62 tig. Drehwdhler wird eine

Scheibe 21.5753 (0,4mm dick) zwischen
? Systemtrager und Achsbund gelegt.

Systemtrager

16.) Im Drehwahler werden die Schleiffedern
gemessen, wenn der Schaltarm auf der
letzten Lamelle steht.
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BY- 150/ 160/ 170/ 180/ | ' prepwihler mit Welzmagnet | Blatt 5 +

165/ 175/ 185/

Sghmier— Vorschriften.

Beim Zusammenbau des Wihlers ist fur sdmtliche Lager-, Reibungs - und
Gleitstellen nur Wahlerfett bzw. Wéhlerél zu verwenden.

Zum Aufbringen des ‘Oles wird ein Draht von Imm® benutzt der 5mm in
das Ol eingetaucht wird. Der anhaftende Tropfen genligt fir eine zu olende
Stelle.

Zum Aufbringen des Fettes wird ein Haarpinsel 3-4 mm stark und etwa 8mm
lang verwendet. Mit diesem Pinsel wird das Fett auf die bezeichneten
Stellen gestrichen.

Die Schmiermittel sind in so geringen Mengen aufzutragen, dal3 ein Ab- oder
Durchlaufen derselben nicht stattfindet. Andere Schmiermittel als angegeben,
dirfen nicht verwendet werden. Verschmutzte Stelen sind vor der Schmierung
mit Tetrachlorkohlenstoff zu reinigen.

Es sind folgende Teile zu dlen: @) Es sind folgende Teile zu fetten: A
Klinkenlagerung Zdhne des Schaltrades
Schaltarmachsenlagerung Klinke
Ankerrickzugsfeder Sperrfeder

Ankeranschlag
Ankerlagerung
/ % - -
\ ] o
\\\ > ) ¢7

A
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Ne 2323700 245534/ Drehwiihler Federsiitze Blatt 6+

1) Allgemein.

Der Kontaktdruck wird in der Mitte der Feder vor den beiden Kontakt-
nieten gemessen. Dabei sind alle Federn, die auf den Druck ver-
groflernd wirken, abzuheben.

Die beiden Kontaktnieten einer Feder mussen gleichzeitig 6ffnen bzw.
schlief3en.

Die gegenuberstehenden Kontaktnieten dirfen nicht mehr als Q3 mm
gegeneinander versetzt sein.

Bei einem Kontakt 21 (u) mufl erst die 2-Seite (Ruheseite) offnen,
bevor die 1-Seite (Arbeitsseite) schliefit.

2) Wellenkontakt.

In der Ruhestellung des Wellenkontaktes darf die Betdtigungsfeder
nicht auf der Nockenscheibe schleifen.

In der Arbeitsstellung des Wellenkontaktes muf3 die Betdtigungsfeder
sicher auf der oberen Fldche der Nocke und darf nicht auf der
schragen Auflauffldche stehen.

In der Stellung vor und hinter der Arbeitsstellung des Wellenkon -
taktes mul der Abstand zwischen der Betdtigungsfeder und der
Nocke min. 0,1 mm betragen.

|Aufgest.. 160 |Ausgabe| YI L2//4
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29.5531]..... Drehwdhler Federsdtze Blatt 7 +
Kontaktart Anker ist abgefallen | Anker ist angezogen

29.5531/1

Ankerkontakt
Ruhe

03-04mm

29.5531/2

Ankerkontakt
Arbeit

29.5531/3

Ankerkontakt
Umschalt

29.5531/4

Ankerkontakt
Ruhe -Ruhe

29.5531/5

Ankerkontakt.
Ruhe-Arbeit

29.5531/6
Ankerkontakt | 9ru ] —
2-21
Ruhe-Umschalt dann schliefen
04-05mm
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Nr 29 5531f...... Drehwdhler Federsdtze Blatt 8 +

Kontaktart Anker ist abgefallen | Anker ist angezogen

7-13g F2abgehoben

29.5531/7 g s

Ankerkontakt | @Q
Arbeit- Arbeit

29.5531/8

gua
21-1

Ankerkontakt
Umschalt -Arbeit

29.5531/24

Ankerkontakt | far

Folge - Arbeit- 12
Ruhe

295531/302

=

20-259

Ankerkontakt
Arbeit
@ KW 32

Fgufgest. . 160 Ausgabe | JT w |\ Z /X
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Anderung
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N Einstellvorschrift NEP)|T 24
Nr. 29.5531]..... Drehwidhler-Federsdtze | Blatt 9+
Kontaktart Anker ist abgefallen | Anker ist angezogen
29.5531[41 P, 8
Ankerkontakt | €9 |F1 .
17 04-05mm L
Zwillingsarbeit :
T—1
erst offnen_ 7-13g 20-25g
295531/60 F4
F3
Ankerkontakt rza //::; —_
Ruhe- %-05mm |
zwillingsarbeit| 277 | dann schiiehen
Aufgest. - 760  |Ausgabe | T 14 1
Name  :2edaedANderung | P-25 | 27955
Datum . 26.7756|Datum [ 26.71.56.10.7. 58




/\> : : Nr. /5
/nstellvorschrift ‘
£ Nr. B|J 24
nr 28 9333/, Drehwdhler- Federsdtze | Blatt10
Ruhestellung Arbeitsstellung
Kontaktart des Drehwdhlérs des Drehwahlers
29 5533/6 Ff:lrgzg{sfgf/i,;ﬂen 04-0.5mm
29.5534/6 —_— = Mg
Wellen = |gru i
Kontakt 2-21 202 Fob E
Ruhe - ‘ °9 et
umschalt ,ﬁ
29 5533/8 rc:i:g;Tc::eﬂcn 04-05mm
29. 5534/8 | =r—‘—r-v- mg
Wellen- |gua == _u——‘r-,\‘:U
kontakt 21-1 T -
UZ?S chalt- 04-05mm 107259 2289k
roert g ‘:7
29 55339 o schiehen
29.5534/9 ! Tx
Wellen= | :
kontakt | =]
Umschalt - =
Arbeit-Arbeit 094-05mm,
29 553370 r";éﬁ,’,"’s'c’}m.nen 2025
29.553410 {__.
Wellen = | ; o l _f
kontakt l 2
Umschalt-
-05mm Mg__
Arbeit—- Ruhe 04-05mm | ,
04=05mm 7-13g 28-35g
29.5533|1 =7 E5qbgeh
29.5534)17 — !LE
Wellen- — H‘j 8
kontakt B . = S
Zwillingsruhe- 0-22-1 4“1‘—775 25 Lf 20259 —J s
o F3+F4 i -
Arbeit F5abgeh. |
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